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Die Erfindung bezielit sicli auf eine Schere, deren 
Schenkel aus Prefistoff mit eintiegenden, blatt- 
formigen Stahlschneiden gepreBt sind, die mit einer 
Veriangerung bis iiber den Drehpunkt der Scheren- 
5 schenkel greifen. 

Die Erfindung besteht . darin, daB die Stahl- 
schneiden der Scherenschenkel unterhalb des Dreh- 
punktes derselben je mit einer iiaibmondformigen 
Ausbuchtung versehen sind, die gemeinschaftlich 
io den Gang der Schere bilden und so beschafTen sind, 
daB beim SchlieBen der Schere die Stahlschneiden 
mit ihrer Schneidkante bis zu deren Spitze bin auf- 
einandcrgcdriickt werden. 

Durch die Erfindung ist bei einer Schere mit aus 
15 Preflstoff gepreBten Schenkeln ein Gang geschaffen, 
der einen guten Schnitt der Schere dauernd ge- 
wahrleistet. Auch kann die Schere von ungeitbten 
Arbeitern wirtschaftlich hergestellt werden, da zur 
Herstellung des Scherenganges lediglich eine PreB- 
20 arbeit erforderlich ist. 

In der Zeichnung ist die Schere in einer bei- 
spielswcisen Ausftihrun'g dargestcllt. Es zeigt 

Abb, i eine Ansicht und 

Abb. 2 eine Seitenansicht, 
25 Abb. 3 den oberen und 

Abb. 4 den unteren Scherenschenkel mit frei 
liegendcn Stahlschneiden. 

Mit 1 ist der obere Scherenschenkel mit der ein- 
gepreflten Stahlschneide 2 und mit 3 der untere 
30 Scherenschenkel mit der. eingepreBten Stahl- 
schneide 4 bezeichnet. Das iiber den Drehpfinkt des 
Scherenschenkels 1 ragende Ende der Stahl- 



schneide 2 ist mit 5 und das iiber den Drehpunkt 
des Scherenschenkels 3 ragende Ende der Stahl- 
schneide 4 mit 6 bezeichnet. Die halbmondffirmigc 35 
Ausbuchtung der Stahlschneide 2 ist mit 7 und die 
halbmpndformige Ausbuchtung der Stahlschneide 4 
mit 8 bezeichnet. Diese sind so angeordnet, dab* sic 
bei der fertigen Schere mit ihrer Obcrflache in Be 
ruhrung kommen. Ohcrhiilb und unterhalb des *<y 
Drehpunktes der Scherensclienkel greifen die Stahl- 
schneiden 2 und 4 mit einem Stift 9 od. dgl. in den 
Preflstoff der Scherenschenkel cin, wodurch die 
Stahlschneiden mit den Schercnschcnkeln bier fest 
verbunden sind. Damit die Oberflaehen der Aus- 45 
buchtungen 7 und 8 weniger dem VcrschleiB utitcr- 
licgen, werden die Stahlschneiden 2 und 4 zweck- 
cntsprechend durchgehend gehartct. 

PATliNTANSFRUCH: 

Schere, deren Schenkel aus PreBstoff mit ein- 
liegenden, blattformigen Stahlschneiden ge- 
preBt sind, die mit einer Vcrliingcruug bis iiber 
den Drehpunkt der Scherenschenkel greifen, da- 55 
durcli gekennzeichnet, datf die Stahlschneiden 
(2, 4) der Scherenschenkel (1,3) unterhalb des 
Drehpunktes derselben jc mit einer halbmond- 
formigen Ausbuchtung (7, 8) versehen sind, die 
gemeinschaftlich den Gang der Schere bilden 60 
und so geformt sind, dafl beim SchlieBcn der 
Schere die Stahlschneiden mit ihren Schneid- 
kantcn bis zu deren Spitzcn bin aufeinander- 
gedriickt werden. 
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Abb. a 
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